07.4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

| [ 45421160-3

Kod CPV - obejmuje grupy robét:
45421160-3 <Instalowanie wyrobéw metalowych> |
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nazwa ,,Centrum poznawania $wiata”.
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego:
Przebudowa i rozbudowa regionalnego osrodka edukacji przyrodniczej i badan nad bioréznorodnoscig pod

nazwa ,Centrum poznawania Swiata”.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji technicznej

Przedmiot: specyfikacja techniczna < INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH> odnosi sig do inwestycji wymienionej w
pkt.1.1. Zakres stosowania: jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Nazwy i kody grup (wg.stownika CPV)

45421160-3 <Instalowanie wyrobéw metalowych>

1.4.Informacje o terenie budowy:

1.4.1.Informacje dotyczace organizacji robdt budowlanych:

Ogolne informacje dotyczace organizaciji przedmiotowych rob6t podano w SST ,Wymagania ogoine”.

1.4.2.Informacje dotyczace zabezpieczenia interesdéw oséb trzecich.

Ogélne informacje dotyczace zabezpieczenia 0soéb trzecich przy wykonywaniu przedmiotowych robét podano w SST
,Wymagania ogélne”.

1.4.3.Informacje z zakresu ochrony $rodowiska.

Ogolne informacje dotyczace ochrony srodowiska przy wykonywaniu przedmiotowych robot  podano w SST ,Wymagania
ogdblne”. Wykonywane roboty nie moga spowodowaé zadnych negatywnych zmian w $rodowisku naturalnym. Przy wykonywaniu
rob6t zabrania sie bezwzglednie wykonywania jakichkolwiek czynno$ci prowadzacych do zanieczyszczenia Srodowiska oraz
pozostawienia nieuporzadkowanego, zaSmieconego terenu rob6t.

1.4.4.Informacje dotyczace warunkdw bezpieczeristwa pracy.

Ogolne informacje dotyczace BHP przy wykonywaniu przedmiotowych rob6t podano w SST ,Wymagania ogéine”. Przy
robotach pomiarowych nalezy stosowa¢ wszelkie, obowigzujace przepisy BHP.

1.4.5.Informacje dotyczace zaplecza dla potrzeb Wykonawcy robot.

Ogolne informacje dotyczace zaplecza przy wykonywaniu przedmiotowych rob6t podano w SST ,Wymagania ogdine”.



Przygotowanie i utrzymanie niezbednego zaplecza, przy realizacji robot nalezy do Wykonawcy robét, ktory tez ponosi koszty, z
tym zapleczem zwigzane.

1.4.6.Informacja o warunkach organizacji ruchu.

Ogolne informacje dotyczace organizacji ruchu przy wykonywaniu przedmiotowych rob6t podano w SST ,Wymagania ogéine”.
1.4.7.Informacje dotyczace ogrodzenia.

Ogolne informacje dotyczace ogrodzenia przy wykonywaniu przedmiotowych rob6t podano w SST ,Wymagania ogélne”.
1.4.8.Informacje dotyczace zabezpieczenia jezdni i chodnikéw. Ogolne informacje podano w SST ,Wymagania ogoine”.

1.5.Zakres robot objetych specyfikacjg techniczng
-zabudowa balustrad , pochwytdw i barierek zewnetrznych,;
-zabudowa balustrad , pochwytdw i barierek wewnetrznych,;
-zabudowa konstrukcji wsporczych pod zadaszenie zewngtrzne

1.6. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych:

Zakres prac towarzyszacych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-biezace uzupetnienia powtok podktadowych antykorozyjnych — ubytkéw w trakcie transportu.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1 zawiera:

-zabezpieczenie drogi transportu poziomego i pionowego elementéw podlegajacych montazowi
-zabezpieczenie i 0znaczenie stanowiska montazu elementdw na wysokosci poprzez ostony i wygrodzenia.

2.MATERIALY - wymagania dotyczace wtasciwosci mas tynkarskich.

2.1.Elementy stalowe balustrad , pochwytéw zewnetrznych- profile walcowane lub zimnogiete ze stali St3S powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm oraz lub Aprobat technicznych. Wykonac zgodnie z wytycznymi wykonawczymi i parametrami
wskazanymi w cze$ci graficznej opracowania projektowego architektury.

Wyréb ocynkowany i malowany proszkowo

2.2.Elementy konstrukcji wsporczych zewnetrznych- profile walcowane lub zimnogiete ze stali St3S powinny odpowiadaé
wymaganiom norm oraz lub Aprobat technicznych. Wykona¢ zgodnie z wytycznymi wykonawczymi i parametrami wskazanymi w
czesci graficznej opracowania projektowego architektury.

Wyréb ocynkowany i zabezpieczony antykorozyjnie : sktadajacy sie z warstwy gruntujgcej oraz co najmniej dwdch warstw
nawierzchniowych - taczna grubo$¢ pokrycia malarskiego 200+250 um. Grubos$¢ powtoki jest zalezna od zastosowanego
zestawu malarskiego. Materiaty stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego musza spetnia wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych.

2.3.Elementy stalowe balustrad , pochwytow wewnetrznych- profile walcowane ze stali nierdzewnej polerowanej ze
spawanymi potgczeniami powinny odpowiada¢ wymaganiom norm oraz lub Aprobat technicznych. Wykonaé zgodnie z
wytycznymi wykonawczymi i parametrami wskazanymi w czesci graficznej opracowania projektowego architektury.

3.SPRZET - wymagania dotyczace sprzetu i maszyn.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.
Zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogéinych.

4. TRANSPORT - wymagania dotyczace srodkéw transportu
Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Zgodnie z wymaganiami w czesci Wymagan Ogoinych.

5WYKONANIE ROBOT - wymagania dotyczace wykonania prac tynkarskich:

5.1.Plytki do montazu stupkéw balustrad nalezy osadzié¢ przed betonowaniem w deskowaniu w trakcie montazu zbrojenia.
5.2.Montaz poreczy.

Balustrady nalezy przed montazem sprawdzi¢ i dokfadnie oczysci¢, wszelkie zwichrowania usung¢ oraz zagruntowaé, a stupki
przyspawac do zabetonowanych ptytek stalowych.

5.2.Wymagania dodatkowe dotyczace montazu balustrad.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ w temperaturze powyzej +50C zgodnie z PN-89/-10050

Segmenty poreczy winny by¢ dylatowane, a szczelina w pochwycie odpowiednio zabezpieczona.

Powierzchnie stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z ustalong technologia, akceptowang przez Inspektora
Nadzoru.

6.KONTROLA JAKOSCI - badania, odbior wyrobéw budowlanych i robét
6.1.Kontrola montazu poreczy polega na:

-sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych balustrad i atestéw materiatu,
-sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu balustrad ,

-kontroli powtok antykorozyjnych,



-sprawdzeniu zamocowania stupkow balustrad,

-sprawdzeniu ciggtosci pochwytow.

6.2.Dopuszczalne tolerancje:

-dopuszczalny bigd w rozmieszeniu kotew, otworéw dla stupkéw lub marek (w planie) wynosi = 5 mm,
-dopuszczalna odchytka odlegto$ci miedzy stupkami wynosi + 10 mm,

-dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw £ 5 mm,

-rzedna gory poreczy - £ 5 mm

-odchylenie poreczy w planie £ 10 mm.

7.PRZEDMIAR | OBMIAR - Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Jednostkami przedmiaru i obmiaru sa;

Jednostkg obmiaru jest 1 metr wykonanej i zmontowanej poreczy.

Jednostkg obmiaru jest 1t wykonanej i zmontowanej konstrukcji balustrad, barierek, schodéw, pomostéw i konstr.wsporczych.
llosc robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru.

8.0DBIOR ROBOT - sposob odbioru robét budowlanych.

Celem odbioru jest dokonanie faktycznej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.
Ogélne warunki odbioru robét podano w specyfikacji ,Wymagania ogoine”

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcii:

-w wytworni;

-po zmontowaniu nabudowie (odbidr koricowy)

8.1.0dbidr w wytworni.

Po wykonaniu zabezpieczenai antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbiér konstrukcji. Odbiér polega na ogledzinach
konstrukgji i sprawdzeniu wynikéw badan dokonanych w czasie wytwarzania konstrukcji.

8.2.0dbor koncowy.

Po zmontowaniu konstrukcji lub samodzielnych elementéw stalowych nalezy dokona¢ odbioru korncowego, ktory polega na
sprawdzeniu:

-zgodnosci konstrukcji z dokumentacja;

-prawidtowosci ksztattow i gtownych wymiardw;

-prawidtowosci i jakosci potaczen spawanych i na $ruby;

-dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchytek od pionu i poziomu;

9.PODSTAWA PLATNOSCI - sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych.
Zgodnie z wymaganiami w cze$ci Wymagan Ogéinych (OST).
Ptaci sie za 1m2 oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu;

- przygotowanie podtoza;

- mocowanie;

- uporzadkowanie miejsca pracy.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA - przepisy zwigzane>

1.PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.PN-90/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.Wymagania podstawowe.

3.PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieroganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i inne stopy.

4 PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
5.PN-88/H-84020 Stal weglowa (niestopowa)konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogoinego stosowania. Gatunki.
6.PN-83/H-92120 Balchy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowe;.

7.PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

8.PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka , prety i ksztattowniki walcowane na gorgco.
9.PN-75/M-69014 Spawania fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygot.brzegéw do spawania.
10.PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
11.PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenku wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygot.brzegéw do spawania.
12.PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

13.PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania.
14.PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

15.PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci.

16.PN-89/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwosci ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych.

17.PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

18.PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

19.PN-78/M-82006 Podktadki okragte gtadkie.






